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1. Kalite & Sertifikasyon
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1.2 Garanti
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Pnopar Ltd.

Confit

We Connect & Fit

Confit Paslanmaz Celik Pres Boru ve Baglanti Parcalari,

Dunya Capinda Sihhi Tesisat Yonetmeligine ve/veya

YEREL veya EYALET Otoritesine uygun olarak ve lisansli
bir TESISATCI tarafindan monte edildiginde ve
kullanildiginda, tretim hatalarina karsi 10 YIL stireyle

garantilidir.

Confit, DN15'ten DN150'ye kadar cesitli
ebatlarda mevcuttur ve sistem

parametrelerine bagh olarak 304 ve 316L
kalitelerinde agir sanayi, kimya, yiiksek
sicaklik, su veya gaz gibi genig bir
uygulama yelpazesinde kullanilabilen O-
ringlere sahiptir.

Confit Paslanmaz Celik Pres
Baglanti Elemanlari, Su Temini ve
Gaz Sistemleri - Metalik Baglanti
Elemanlari ve Ug Konnektorleri
bashkli standartlara uygundur.
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1.3 Ozellikler-Avantajlar

Y,

&

B

HIZLI & KOLAY MONTAJ
e Hizli & Temiz Montaj

* Cok kisa montaj suresi
» Daha diisiik montaj maliyeti

ALEV ALMAZ, ISITMASIZ,
GUVENLI BAGLANTILAR

e Kaynak ihtiyaci yok !
e Sicak Calisma izinlerine gerek yoktur !

® Yenileme projeleri icin idealdir !

SARF MALZEME YOK

e Kaynak gazi yok !

e Oksiasetilen yok !

e GUmUs lehimleme yok !
e Kaynak teli yok !

e Temizleme Urdnleri yok !

GENIi$ URUN YELPAZESI

e 15mm -168mm arasi ¢aplarda boru
e 15mm -168mm aras! ¢aplarda fitting

PERFORMANS

e 40 bar'a kadar ¢alisma basincli

e 200 derece sicakliga kadar

S

8

e 54 mm'ye kadar sizinti tespiti icin O-ringler

CEVRE DOSTU

e Tutusma—Kivilcim yok !
e Alevlenme yok !

e Risksiz !

CEVRE DOSTU

e Duma yok !
e Tehlikeli gaz yok !
e Toksik atik yok !

TUTARLI PERFORMANS

e Kurulum boyunca tek baglanti tarzi

e Kaynak ve baglanti kusurlariyla ilgili sorunlari
ortadan kaldirir

e Basit, hizli ve glvenilir kurulum sureci

e Kapstllenmis O-ringli glivenli, kalici baglanti

KULLANIMI KOLAY ALETLER

e Tasinabilir, kullanici dostu aletler
e Kompakt taginabilir pil ile ¢alisma

BAKIM GEREKTIRMEZ

e Uzun 6marli
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2.Press Fitting Sistemi

2.1 Malzeme icerigi

316L KIMYASAL IiCERIK 304 KIMYASAL iCERIK

ELEMENT %AGIRLIK ELEMENT % AGIRLIK

Carbon 0.030 max Carbon 0.030 max

m Manganese 2.00 max M Manganese 2.00 max
Silicon 0.75 max Phosphorus 0.045 max
Chromium 16.00 - 18.00 Sulfur 0.030 max

| Ni NI 10.00 - 14.00 B siicon 0.75 max
m Molybdenum 2.00-3.00 m Chromium 18.00 - 20.00
B rhosohorus 0.045 max B noke 8.00 - 12.00
Sulfur 0.030 max Nitrogen 0.10 max

Iron Bal. Iron Bal.

2.2 Boru Uyumlulugu

Confit Paslanmaz Celik Boru, ISO lisansina/sertifikasina sahiptir ve tesisat ve drenaj Urlnleri - Basingh uygulamalar
icin paslanmaz celik borular ve hortumlar ile igme suyuyla temas eden Urlnlerin test edilmesi standartlarina

uygundur.

Confit Paslanmaz Celik boru, korozyon direncini artirmak icin %0,03'ten daha dustik karbon icerigi ile minimum %2-3
molibden icerigini bir araya getirir. Dlstk karbonlu, éstenitik paslanmaz celik, rulo seklinde sekillendirilir ve ardindan
borular hassas bir sekilde olusturmak icin uzunlamasina plazma-inert gaz kaynagi ile birlestirilir. ConfitPRESS
Paslanmaz celik borular, parlak tavlama ve ¢ozelti 1sil islemine tabi tutularak, ¢ekici, hijyenik ve dayanikl bir Grin
elde edilir.
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p Boru Ozellikleri Tablosu q

316L

CAP KG/M KURU AGIRLIK |SLA||((G/;SI|RL|K, HACIM I/m UZUNLUK AGIRLIK/6M ET KALINLIGI
15mm 0.351 0.484 0.133 6M 211 KG 1.5mm
22mm 0.625 0.928 0.302 6M 3.75 KG 1.6mm
28mm 0.805 1.321 0.515 6M 4.83 KG 1.5mm
35mm 1.258 2.064 0.804 6M 7.55 KG 1.5mm
42mm 1.521 2.718 1.195 6M 9.13 KG T
54mm 1.972 4.017 2.043 6M 11.83 KG 1 5mm
76.1mm 3.711 7.798 4.083 6M 22.27 KG P
108mm 5.308 13.810 8.495 6M 31.85 KG 5 omm
168mm 8.400 29.600 12.894 6M 50.30 KG 2.0mm
CAP KURUKAGC?:\;*LIK ISLAll((G/?SIIRLIK HACIM I/m UZUNLUK AGIRLIK/6M ET KALINLIGI
15mm 0.351 0.484 0.133 6M 211 KG L=
22mm 0.625 0.928 0.302 6M 3.75KG 1.5mm
28mm 0.805 1.321 0.515 6M 4.83 KG 1.5mm
35mm 1.258 2.064 0.804 6M 7.55 KG 1.5mm
42mm 1.521 2.718 1.195 6M 9.13 KG 1.5mm
54mm 1.972 4.017 2.043 6M 11.83 KG 1.6mm
76.1mm 3.711 7.798 4.083 6M 22.27 KG 1.5mm
108mm 5.308 13.810 8.495 6M 31.85KG 2.0mm

2.3 Press Fitting

Press Fitting
nedir?

Boru ve baglanti parcasi arasinda kalici ve
tutarl bir birlesim olusturmak igin, uygun
profilli cene veya yakaya sahip bir pres aleti
kullanilarak gerceklestirilen hizh, alevsiz ve

tutarh bir islem.

Pnopar Ltd.

2.4 Press Fittingsin Gicu
Baglanti Tekniginde Gizlidir.

Her bir pres baglanti parcasindaki soket, pres aletiyle preslendikten sonra hem gli¢lii hem de sizdirmaz bir baglanti saglamak
lizere tasarlanmis bir kauguk halka conta ile donatilmistir.

Kalibre edilmis bir pres aleti kullanilarak, her bir baglanti kalici ve diizgtin olur, ¢linkl baglanti iki sekilde tamamlanir;1-
birlesmeye mukavemet saglamak igin boruya karsi baglanti pargasinin 8zel olarak sekillendirilmesi ve 2-baglanti parcasi ile boru
arasindaki kapsullenmis cepte ikincil sizdirmazhgi olusturmak igin kauguk halka contasinin deformasyonu.

Pres ¢enesi (veya bhilezigi) sekli belirler ve basarili bir pres baglantisi saglamak icin pres aletiyle kullanilan ¢enenin (veya bilezigin)
yalnizca ¢apa degil, ayni zamanda uyum profiline de uygun oldugundan emin olmak 6énemlidir.

©

profil

n

Press Aleti
Cesitli boyut ve kapasitelerde mevcuttur.

D u-

V-Profil:  DN50 ve daha Press Cenesi  Cene Adaptorii + Press Bilezigi
kiigik caplarda, halka Dogrudan alete takin. Ceneyi alete takin, gene bilezige kenetlenir.
contanin 6tesine uzanan

diiz bir kuyruk bulunur. Presleme takimlari, preslenecek malzeme, sistem gapi ve

V-Profil: DNG5 ve izeri presleme profiline bagl olarak degistirilebilir cene veya adaptor
cene ve bilezik kombinasyonu ile donatilmistir. Presleme
caplarda, kavrama

halkasi, ara parca ve

M-Profil: 10 mm ile 168,3 mm arasindaki tiim caplarda, halka .r_’] halka contanin gerekir.
contanin yerlestirildigi ayni agagi dogru kivrilmig ug bulunur. yerlestirildigi diiz bir

soket dudagi bulunur.

isleminin bagaril olmasi igin tiim parcalarin uyumlu olmasi

Orijinal M-Profil Larsson tarafindan icat edildiginden
beri, onun tasarimina dayal olarak baska profiller de

Press Agzi

gelistirilmistir. Gorlinliste benzer olsalar da, her bir
profil farkl mukavemet, deformasyon ve yetenek

ozellikleriyle performans gosterir.
Press Fitting

profil

Altigen sekilli kesit profili - Preslemeden once (soldan takma), preslemeden sonra (sagdan takma) Ve preslenmis birlesim
yerinden gecen A kesiti

TUp capina bagl olarak iki farkl kesit sekli elde edilir:
altigen ve limon sekli.

Kesit A:
Bu, preslenmis baglantinin - Kesit B:
mekanik dayanikliligin
olusturur.

n

Press Fitting —I

profil

Kauguk halka contanin

deformasyon u, kalici olarak Limon sekli kesit profili - Preslemeden once (soldaki kisim), preslemeden sonra (sagdaki kisim) ve preslenmis birlesim
sizdirmaz bir baglanti saglar. yerinden A kesit
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2.5 Sizdirmazlhik

Confit paslanmaz celik pres baglanti parcalan, farkl
uygulamalar i¢in tasarlanmis U¢ ayn o-ring tipinde
mevcuttur. Bunlar EPDM siyah o-ringler, FKM kirmizi o-
ringler ve HNBR sari o-ringlerdir. EPDM, ozona, glines
isigina ve hava kosullarina karsi mukemmel direng
gOsterir, dusuk sicaklklarda cok iyi esneklik ve bircok
seyreltik asit, alkali ve polar ¢ozlclye karsi iyi kimyasal
diren¢ gosterir. Bu o-ring, sicak ve soguk icme suyu
uygulamalari ve bazi endustriyel uygulamalar igin

uygundur. Aromatik hidrokarbonlar i¢in uygun degildir.

NOT PRESSED PRESSED

il e

WVISUAL INDICATOR [SUEEVE]

OO

ConfitPRESS Oringler

Diester bazli yaglayicilar, halojenli ¢oztculer veya petrol bazli yaglar ve gresler.

120°C'nin Uzerindeki sicaklklara sahip uygulamalar i¢in uygun degildir. FKM-r (florokarbon) o-ring, 200°C'ye kadar

(ortama bagl olarak) yuksek sicakliklara, ozona, hava kosullarina, oksijene, mineral yaga, yakitlara, hidrolik sivilara

karsi mukemmel direng gosterir.

Different chodes of seal rings

Aromatikler ve bircok organik ¢6ziici ve kimyasal
madde i¢in uygundur. Petrol Urlinleri, etanol veya
metanol ile kanstinlmis vyakitlar, dizel, biyodizel,
mineral yaglar ve gresler, silikon yaglar ve gresler,
ylksek vakum, gucli asitler, ozon, hava kosullari ve ¢ok
ylksek sicakliklar icin idealdir. Ketonlar ve disik

molekul agirlikh organik maddeler i¢in uygun degildir.

Asitler (6rnegin formik ve asetik asit), asir isitilmis buhar, dustik molekdl agirlikl esterler ve eterler veya fosfat bazlh

hidrolik sivilar. Endustriyel baglanti par¢alarinda kirmizi renkli bir O-ring bulunur. Gaz presi baglanti parcalari icin

hidrojene nitril bltadien kauguk (HNBR) O-ring sizdirmazhk elemani kullanilir. HNBR, standart nitrile kiyasla ustin

mekanik ozelliklere ve 1siya, ozona ve kimyasallara karsi gelistirilmis dirence sahiptir. Propan, bitan ve dogal gaz

(metan) icin uygundur. igme suyu icin uygun degildir. Gaz presi baglanti parcalarinda sari bir O-ring bulunur ve belirgin

sar renk ve "gaz" kelimesiyle acikca isaretlenmistir. Yakit gazi standartlan 70°C'ye kadar calisma sicakliklan

gerektirirken, ConfitPRESS paslanmaz HNBR gaz O-ringi 100°C'ye kadar ¢alisma sicakliklari icin sertifikalidir.

-

CONFITPRESS PASLANMAZ 316L

YUKSEK BASING g}g’;‘ﬁém
OLCU / YUKSEK STANOARD
BASING BASING

DN15-22MM / PN40

DN15-22MM / PN40

EPDM SIYAH DN28-35MM / PN40 DN28-35MM / PN25
‘O’ RING
DN42-108MM / DN42-108MM /
PN40 PN16
DN168MM PN16
HNBR SARI
‘O’ RING DN15-108MM / PNS DN15-108MM / PN5

DN15-22 / PN40 DN15-22MM / PN40

FKM KIRMIZI ~ DN28-35MM /PN40 DN28-35MM / PN25
‘O’'RING

DN42-108MM / DN42-108MM /
PN40 PN16

CONFITPRESS PASLANMAZ 304

STANDARD BASINC

OLGU / STANDARD BASING

DN15-22MM / PN40

EPDM SIYAH

o NG DN28-35MM / PN25
DN42-108MM / PN16
DN140-168MM PN16

HNBR SARI
o PING DN15-108MM / PN5
DN15-22MM / PN4O
FKM KIRMIZI DN28-35MM / PN25

‘0’ RING

DN42-108MM / PN16

NOT:Sadece 316L boru ve baglanti pargalari 400 kPa basinca
dayaniklidir. Bu deger, yalnizca 6zel olarak tasarlanmis yiiksek
basingli sikma aletleri kullanildiginda elde edilir.

Pnopar Ltd.

0

i - SuU HT GAZ
O-RING SECIMI EPDM FKM HNBR

AKISKAN UYGULAMASI

FUEL OIL/HIDROKARBON

IGME SUYU [ ] ()
SARF SU-ICILEMEZ [ ) ()
SOLAR SISTEM ()
FENDUSTRIYEL SIVI AKIS VE
DONUSUM s . .
YAKIT VE DOGALGAZ
OZEL VE SIVI GAZLAR [ ) o
YANGIN SPRINKLER o
o
[ )

BASINCLI HAVA

ENDUSTRIYEL UYGULAMA

URETIM

SGEMI INSA VE DEMIRYOLU
AGIR VE GENEL SANAYi
OTOMOTIV

MEDIKAL

KIMYASAL

KOJENERASYON ENERJI
MADEN

YIYECEK VE IGECEK

KAGIT SANAYI

EPDM - Ethylene Propylene Diene Monomer
FKM - Fluorocarbon Rubber
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I Halka Contalar & Rakor Contalari P O—RING SECIMI ¢

SuU HT (c7.V4 - f SuU HT GAZ
EPDM FKM HNBR ENDUSTRIYEL UYGULAMA EPDM FKM HNBR

AKISKAN UYGULAMASI

Halka Contalar ICILEBILIR SU o o URETIM o O
Gegmeli soketli baglanti parcalari standart Standard Opsiyon Opsiyon Opsiyon
olarak EPDM kauguk conta halkasiyla Tip: EPDM EKM NER PTFE ATIK SU e O GEMI INSA VE DEMIRYOLU e o o
donatilmstir. ) y )
SOLAR SISTEM () AGIR VE GENEL SANAYI . . .
Kullanilan akiskana bagli olarak, bu conta
halkasi, uygulamaya uygun farkli bir Conta ENDUSTRIYEL SIVIAKISVEDONUSUM @ @ OTOMOTIV o o
kaucuk malzemeyle degistirilmelidir. D1 D1 D1 D1 = )
¢ yie degls o1 | o1 | ot | o] YAKIT VE DOGAL GAZ P MEDIKAL e 0 o
Emin degil misiniz? Renk: Siyah Yesil/Kirmizi Sar Beyaz
Medya Tablosu ve Uygunluk Kilavuzumuza bakin Sicaklik:  -20°C to +110°C -20°C to +180°C -20°C to +70°C -40°C to +150°C OZEL VE SIVI GAZLAR () () ) KIMYASAL o ® o
- uriin No urin No uriin No uriin No
veya uygunluk konusunda daha fazla bilgi almak
icin bizimle iletisime gegin. 15 EPDM. 11.015 FKM.11.015 NBR.11.015 PTFE.11.015 YANGIN SPRINKLER . KOJENERASYON . .
18 EPDM. 11.018 FKM.11.018 NBR.11.018 PTFE.11.018
Yuvarlak kauguk halka 22 EPDM. 11 .022 FKM.11.022 NBR.11.022 PTFE.11.022 FUEL OIL/HIDROKARBON . MADEN ‘ . .
conta. 28 EPDM. 11 .028 FKM.11.028 NBR.11.028 PTFE.11.028
- 35 EPDM. 11 .035 FKM.11.035 NBR.11.035 PTFE.11.035 i i
Fitting BASINCLI HAVA YIYECEK VE ICECEK
O (Coupling). 42 EPDM. 11 .042 FKM.11.042 NBR.11.042 - e o ¢ o o ®
54 EPDM. 11 .054 FKM.11.054 NBR. 11.054 - BUHAR o KAGIT SANAYI o O
66.7 EPDM. 11 .066 FKM.11.066 NBR.11.066 =
76.1 EPDM. 11 .076 FKM.11.076 NBR.11.076 =
88.9 EPDM. 11 .088 FKM.11.088 NBR. 11.088 = EPDM - Ethylene Propylene Diene Monomer
108 EPDM. 11 .108 FKM.11.108 NBR. 11.108 - FKM - Fluorocarbon Rubber
Yuvarlak kauguk halka 168.3 EPDM. 11 .168 FKM.11.168 = o .
conta. HNBR - Hydrogenated Nitrile Butadiene Rubber
; & : £ ’ 4
Rakor Contalari 2.5 Leak Be%\e\
Baglanti elemanlari, standart olarak EFDM malzemeden yapilmis (dliz) kauguk conta ve (yuvarlak) halka conta ile ’ ~ & -

donatiimistir. Kullanilan akiskana bagl olarak, uygulamaya uygun farkli bir kauguk malzeme ile degistirilmelidir.

Her iki Conta

ConfitPRESS

FKM-G ¢ekirdegin . N N e .
RETET iizerine PTFE kaplama. paslanmaz celik pres baglanti elemanlari, baglantinin preslenmedigini gésteren patentli
‘preslemeden 6nce sizinti' O-ring teknolojisinden faydalanir. O-ring, preslenmemis durumda suyun

Halka contanin uyguniugu ve dayaniklilig igin gecmesine ve sistem dusiik basingta (0,1 ila 6,0 bar) test edildiginde fark edilebilir bir sizinti
X1 X1 X1 teknik bilgilerimize bakin. olusturmasina izin veren iki adet dahili su yolu igerir. Preslenmemis baglantilar, suyu
X2 X2 X2 bosaltmadan preslenebilir.
Yuvarlak kauguk halka conta
Renk: Siyah Yesil Beyaz (PTFE) Badlants barcas Soket Uelu ks
Sicaklik:  -20°C to +110°C  -20°C to +180°C  -40°C to +150°C 0 egiantt pargasinin soret uelu kism Tuvartalk ]
Kaucuk Halka Contalar Kauguk conta. LBP(Leak Before Press-Pres Oncesi Sizinti)
Duiz k: K N
C;iaaugu Eitting Baglant s her bi Ozellikler, ilk devreye alma (test) sirasinda preslenmemis baglant
. 1ttn aglanti parcalari, her bir pres
X1 X2 Product No Product No Product No 0 f]olrl(et?ndegst%nziglrlgiolarak_%PDM fipi bir ovaria pargalarinin sizinti yapmasina ve dikkat gerektiren baglantilarin
alka conta ile birlikte verilir. uvarial
18 13 EPDM.12.180.130  FKM.12.180.130 PTFE.12.180.130 Oynar Kauguk conta belirlenmesine olanak taniyan kiictk girintilerdir.
24 15 EPDM.12.240.150  FKM.12.240.150  PTFE.12.240.150 Somun
30 215 EPDM.12300215 FKM.12300215  PTFE.12.300.215 Baglants pargasinin disi Kullanim amacina bagl olarak, e = Sl e sl
38 27 EPDM.12380270 FKM.12380.270  PTFE.12.380.270 vetasmi. EPDM halka contanin daha yiiksek
445 335 EPDM.12445335 FKM12445335  PTFE.12.445335 S:fi:ﬁ;fg:;g:eya Baglant imyasal veya sicaik direncine :ot: BatZ' k'myTsal turlle" ve/ve‘:f.’kyu'(:erk al
i ir ti gistiri i onsantrasyoniar pasianmaz celik ve halka contalar
50 41 EPDM.12.500410  FKM12500410  PTFE.12.500.410 agldiginda, elemanianinin gaz sahip fark: bi tirle degistiriimesl . yorar pas ¢
' veya buhar erekebilir. icin uygun olmayabilir.
contanin her seferinde Y 9
55 47  EPDM.12.550.470  FKM.12.550.470  PTFE.12.550.470 Gogictrimes: oneril uygulamalarnda
65.5 53 EPDM.12.655.530 FKM.12.655.530  PTFE.12.655.530 kullanimas Kurulumdan 6nce uygunluk onayi icin liitfen Proje

72 59 EPDM.12.720.590 FKM.12.720590  PTFE.12.720.590 onaylanmarmisti.

Bilgi Formu ve varsa MSDS bilgileri veya laboratuvar
su testi sonuclaryla birlikte bizimle iletisime gecin.
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2.6 Uygulamalar

» 2.6.1 icme Suyu, Aritma Suyu ve Sulu Yangin Sondiirme Sistemleri

ConfitPRESS presleme sistemi, 1.4404 (AISI 316L) numarali yiiksek alagimli dstenitik Cr-Ni-Mo paslanmaz celik
kullanilarak retilmistir. Korozyona karsi yiksek direnci ve hijyen agisindan uygunlugu sayesinde ConfitPRESS,
tim icme suyu uygulamalarinda kullanilabilir. Bu malzeme suya herhangi bir agir metal salmadigi igin,

ConfitPRESS presleme sistemi icme suyunun safligini degistirmez.

Siyah EPDM sizdirmazlik halkasi, KTW tavsiyelerinin standartlarini karsilar ve DVGW calisma sayfasi W 270'e uygun

standartlan saglar.

ConfitPRESS Siyah EPDM sizdirmazhik halkalarina sahip agagidaki alanlarda kullamima

uygundur:

° Soguk su, 1hk su ve sirkiilasyon borularinda icilebilir su

o Termallestirilmis su, 6rnegin tuzlu su, karbondioksit giderilmis su ve tuzdan arindiriimis su; Yangin

sondirme sistemleri.

£ << 4

P 2.6.2 Isitma

Siyah EPDM sizdirmazlik halkalarina sahip ConfitPRESS
presleme sistemleri, DIN 4751 standardina uygun, maksimum
120 °C akis sicakhgina ve maksimum PN16 basinca sahip sicak
su 1sitma sistemlerinde kullanilir: kapali ve agik versiyonlar
mevcuttur. Hem duvara monte hem de duvar icine (uygun

koruyucu 6nlemlerle) montaj i¢in uygundur.

Pnopar Ltd.

Yer radyatorll baglantilarinda, en ylksek standartlara uygun olarak yapilmis bir derz sizdirmazhg ile tutarl bir

pressfitting.com.tr

korozyon riskini artirmasi riski ortaya ¢ikabilir.

korozyon korumasi saglanmasi gereklidir. Aksi takdirde, yikama suyunun sizmasi, yalitimi nemlendirmesi ve bodylece

» 2.6.3 Sogutma ve dondurma devreleri, basinch hava

Siyah EPDM sizdirmazlik halkalarina sahip ConfitPRESS, -
20 ile +120 °C arasindaki ¢alisma sicakliklarinda, kapali ve
acik versiyonlardaki sogutma ve dondurma devrelerinde

kullanima uygundur.

ConfitPRESS presleme sistemi, pndématik hatlar ve inert
gazlar icin uygundur. 1SO 8573-1/2010 standardina gore
1 ila 4. sinif artik yag icerigine sahip sistemler icin siyah
EPDM sizdirmazlik halkasi kullanilabilir. 1ISO 8573-1/2010
standardina goére 5. simf artik yag icerigine sahip
sistemler igin yesil FKM sizdirmazlik halkasi kullanilabilir.
Bu halka gevsek olarak tedarik edilir ve fabrikada takih
olan siyah EPDM sizdirmazhk halkasi, islemci tarafindan
degistirilmelidir. Basin¢h hava veya vakum hatlarinin
optimum sizdirmazhgini saglamak icin, montajdan dnce
sizdirmazlk halkasinin su ile nemlendirilmesi onerilir.
Tozsuz, temiz hava gerekliligi durumunda ConfitPRESS

sisteminin kullanilmasi énerilir.

>»>
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P 2.6.4 Vakum

Siyah EPDM sizdirmazhk halkalarina sahip ConfitPRESS agagidaki uygulama alanlarinda kullanilabilir:

@® 200 mbar'a kadar mutlak vakum borulama (-0,8 bar bagil, maksimum -0,95 / -0,98 bar'a kadar). Montajdan

once sizdirmazlik halkasinin su ile nemlendirilmesi 6nerilir.

Uygulama

igme suyu Tesisatlari EN 806

Sicak Su isiticilart EN 12828

Yerel ve Bolgesel Isitma Borulari

Termal solar sistemser max
<110°C EN 12975 /12976

Su bazl klima systemleri

Yagmur Suyu Toplama

Yagsiz Basingli Hava

Endustriyel ve proses suyu

Tibbi olmayan amaglar i¢in Vakum hatlar

Akiskan

igme Suyu

Isitma suyu

Su

Su ve su-glikol karigimi.
Karisim oran max 50/50%.

Su ve su-glikol karigimi.
Karisim oran max 50/50%.

Yagmur Suyu

Basingli Hava class 1 - 3in

ISO 8573-1

islem Gérmis, Yumusatiimig

de-ionize su
pH =/> 6.5**
N/A

Basing bar S'Egk"k
10 max 95
16 max 25
16 110 max
16 110 max
-35to +110
6 180<30 h/a**
200<10 h/a**
6 -10 min
10 25
10 < 60
16 110 max
-0.8 Ambient

M 316

v

v

2 Termal Genlegsme

® 2.7.1 Genlesmenin Etkileri

Sicak, soguk veya degisken sicakliktaki ortamlari
tasiyan boru hatlari ve yliksek diizeyde s
radyasyonuna maruz kalan hatlar genlesip buzllerek
sistemde termal hareket olusturur.

Eger hatlar sabitlenmis ve termal harekete maruz
kaliyorsa, hasar cogunlukla yorulma kaynakl arizalar
seklinde ortaya ¢ikabilir. Sistem icindeki vanalar ve
diger baglanti noktalarinda bulunan sabit noktalar
arasinda gerilim yogunlasmalarindan kaginmak
onemlidir.

Sistemin kullanim émrind en st diizeye ¢ikarmak ve
onarim ve bakim maliyetlerini azaltmak icin, sistemin
tasarim ve kurulumunda yeterli 1si transferi alani
birakilmalidir.

Temel prensip, iki sabit nokta arasinda her zaman yeterli
hareket potansiyelinin mevcut olmasidir. Hat glizergahi
termal hareket icin yeterli telafi saglamiyorsa, eksenel
kompansatdrler gibi 6zel bilesen par¢alarinin montaji
duslnulebilir. Genlesme halkalari, ofsetler ve at nali
seklindeki genlesme baglantilarinin sisteme dabhil
edilmesi de termal genlesmeyi kargilamanin uygun
maliyetli bir yoludur. Diizenli bakim kontrollerini
saglamak icin, bu 6gelerin montaj yeri gértnur ve
kolayca erisilebilir olmalidir.

U SEKLINDE GENISLEME ELEMANININ
ASGARI YAN UZUNLUGU “L”

Tube Temperature Differential AL
Diameter
dmm) 10mm 20mm 30mm 40mm S0mm 60mm 70mm

1ls) 0.33 0.46 0.57 0.65 0.73 0.80 0.87
22 0.40 0.56 0.69 0.79 0.89 0.97 1.05
28 0.45 0.63 0.77 0.89 1.00 1.10 1.18
35 0.50 0.71 0.87 1.00 1.12 1.22 1.32
42 0.55 0.77 0.95 1.10 1.22 134  1.45
54 0.62 0.88 1.08 1.24 1.39 152  1.64

76.1 0.74 1.04 1.28 1.47 1.65 1.81 1.95

108 0.88 1.24 1.62 1.76 1.96 2.15 2.32

Pnopar Ltd.

Isil genlesmeyi hesaba katmak icin kayar desteklere
olan minimum mesafe “X” (M).

Sicaklik Farki AL

(ﬁﬁﬁ) 10mm 20mm 30mm 40mm 50mm 60mm 70mm
15 0.57 0.80 0.98 1.13 1.27 1.39 1.50
22 0.69 0.97 1.19 1.37 1.54 1.68 1.82
28 0.77 1.10 1.34 .55 1.73 1.90 2.05
35 0.87 1.22 1.50 1.73 1.94 212 2.29
42 0.95 1.35 1.64 1.90 212 2.32 2.51
54 1.08 1.52 1.86 215 2.41 2.63 2.85
76.1 1.28 1.81 2.21 2.55 2.86 3.138 3.38
108 1.52 2.15 2.63 3.04 3.40 3.738 4.02

LINEER UZAMA FORMULU

Asagidaki tablo icme suyuna gore hazirlanmistir.
AL=() (@) (@A)

AL = Boru Uzunluk degigimi mm

L = Hat Uzunlugu

a = Liner Termal Genlesme Katsayisi (16.5 x 10¢/°C , paslanmaz
celik igin (+20°C +200°C arasi)

Hat Sicaklik Farki At °C

VP At=0° At=d0° At=50° At=60° At=70° At=80° At=90° At=100°

0.1 0.05 0.06 0.08 0.10 0.11 0.13 0.14 0.16
0.2 0.10 0.13 0.16 0.19 0.22 0.26 0.30 0.32
0.3 0.14 0.20 0.24 0.30 0.34 0.40 0.43 0.50
0.4 0.20 0.26 0.32 0.40 0.45 0.50 0.60 0.64
0.5 0.24 0.30 0.40 0.50 0.56 0.64 0.72 0.80
0.6 0.30 0.40 0.50 0.58 0.67 0.77 0.86 0.96
0.7 0.34 0.45 0.56 0.67 0.80 0.90 1.01 1.12
0.8 0.40 0.50 0.64 0.77 0.90 1.02 1.15 1.30
0.9 0.43 0.57 0.72 0.86 1.01 1.15 1.30 1.44
1.0 0.50 0.64 0.80 0.96 1.12 1.30 1.44 1.60
2.0 0.96 1.30 1.60 1.92 2.24 2.60 2.90 3.20
3.0 1.44 1.92 2.40 2.90 3.40 3.84 4.32 4.80
4.0 1.92 2.60 3.20 3.80 4.50 5.12 5.76 6.40
5.0 2.40 3.20 4.00 4.80 5.60 6.40 7.20 8.00
10.0 4.80 6.40 8.00 9.60 1120 12.80 14.40 16.00
15.0 0.72 9.60 1200 1440 16.80 19.20 21.60 24.00
20.0 0.96 12.80 16.00 19.20 2240 25.60 28.80 32.00

25.0 12.00 16.00 20.00 24.00 28.00 32.00 36.00 40.00
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» 2.7.2 Genlesme Aygitiar

Paslanmaz c¢elik borular duvarlardan, zeminlerden ve
tavanlardan gecerken, genlesme ve bizilme sonucu
hareket edebilmelidir. Bu, borunun duvarin, zeminin veya
tavanin tim kalinhgr boyunca sabitlenmis bir kilif veya
daha buytk capli bir boru parcasi i¢inden gegirilmesiyle
veya duvarin her iki tarafinda esnek baglantilar vasitasiyla

saglanabilir.

Radyatorlere giden ve gelen kisa boru baglantilarinin, nispeten uzun diiz hatlara baglanmasindan da kaginilmahdir. Bu
genellikle bir genlesme halkasi eklenerek, akis/donis hatlarn ile radyator baglantisi arasina sabitlenen boru
uzunlugunun artinlmasiyla saglanabilir. Bununla birlikte, halkalar ve at nali baglantilari gibi genlesme karsilama
teknikleri blyuk genlesmeleri karsilamak icin yeterli olmayabilir ve bu gibi durumlarda kérik tipi baglanti

elemanlarinin kullanilmasi gerekebilir.

2.8 Korozyon Dayanimi

» 2.8.1 Ic Korozyon

"Paslanmaz" terimi, ¢eligin korozyonun etkilerini en aza indiren ve yiksek hijyen, dayanikhlik ve su kalitesi

saglayan, pasif tabaka olarak bilinen ince ama yogun bir koruyucu film olusturma yeteneginden gelir.

Pasif tabaka, malzemenin icerdigi kromun oksijenle reaksiyona girerek krom oksit bilesigini olusturmasi sonucu

meydana gelir.

Klordr iyonlari belirli kosullar altinda pasif tabakaya niifuz ederek yerel korozyona neden olabilir. AB i¢cinde icme
suyu icin 250 mg'hk bir klordr limiti gecerlidir. ConfitPRESS (316L) kullanilirken diger sularin (6rnegin proses

suyu) klordr icerigi 600 mg'i gegmemelidir.

Ayrica, ¢atlak ve delik korozyonu riskinin sicaklikla arttigi da kanitlanmistir. Bu nedenle, yerel klorlr seviyelerinin
dikkate alinmasi ve i1sitma ve sogutma sistemleri icin uygun bir korozyon 6nleyici kullanilarak risklerin en aza
indirilmesi  6nemlidir. Paslanmaz celik sistemlerde inhibitorlerin kullanimiyla ilgili olarak lttfen Uretici
talimatlarina bakin. Metalik malzemelerin korozyona karsi korunmasi hakkinda daha fazla bilgi icin lttfen EN
12502 ve EN 14868 standartlarina bakin.

» 2.8.2 Dis Korozyon

Paslanmaz celik sistemin, kaplama malzemelerinden
kaynaklanan klorur veya kiyi/sahil bolgeleri gibi sistemin
disindaki asindirict ortamlara maruz kalmasi durumunda,
1s1 yalitimi uygulanmadan 6nce uygun bir koruyucu boya
veya uygun kalinlikta aliminyum folyo sargisi veya termal

puskirtme uygulanmasi énerilir.

Korozyon Onleyici bariyerler, boru ve ekipmanlarin isi
yalitimi igin uygulama standardi olan BS 5970'e uygun

olarak uygulanmalidir.

2.9 Termal Yalitim

Paslanmaz celik borulara uygulanan her turld yalitim
malzemesinin, suda ¢6zlnebilen Kklordr iyonu iceriginin
agirhkca  %0,05'i  ge¢memesi  gerekir.  Bunun
saglanamamasi korozyona ve kurulu sistemin émrinun

kisalmasina neden olabilir.

Paslanmaz celik borulara uygulanan her turld yalitim
malzemesinin, suda ¢6zlnebilen Kklordr iyonu iceriginin
agirhkca  %0,05'i  ge¢memesi  gerekir.  Bunun
saglanamamasi korozyona ve kurulu sistemin émrinun

kisalmasina neden olabilir.

P 2.9.1 Termal Yalhitim

Pnopar Ltd.

»2.8.3 Is1 artisina ve dona
kargi koruma

Yoénetmelikler, tim su tesisatlarinin (uyari veya
tasma borular hari¢) donma sicakhklarindan ve isi
kazanimindan korunmasini gerektirir. Bu, sistemin
uygun kalinlikta bir yalitim kullanilarak veya o¢zel
bakim gerektiren isitilmayan ¢ati bosluklari gibi 6zel
durumlarda kendiliginden regile olan bir isitma
bandi kullanilarak en iyi sekilde saglanir. icme suyu
disindaki  uygulamalarda, donma &nleyici bir
maddenin boru hatlarinda kalici olarak kalmasi
gerekiyorsa, yilda en az bir konsantrasyon testi
yapilmaldir. Tom kimyasal katki maddeleri,
malzemeler ve sizdirmazlik elemanlari (O-ringler) ile

olumsuz etkilesimleri 6nlemek igin kullanimdan

once onaylanmalidir.

Asagidaki tasarim hususlarina dikkat edilmelidir. Soguk icme suyu boru hatlari, icme suyu kalitesinin cevresel isi
etkisinden etkilenmemesi icin désenmelidir. Isi kaynaklarina yeterli bir mesafe birakilmalidir, béylece hatlar bu isi
kaynaklarindan etkilenmez. Bu mimkin degilse, soguk su hatlari istenmeyen isinmaya karsi yalitilmahdir. Sogutma
sistemlerinde, enerji kayiplarini azaltmak ve istenmeyen su yogusmasini dnlemek icin bu hatlar su gecirmez sekilde
termal olarak yalitilmahdir. Bu gereksinimler sadece yeni insa edilen sistemler icin degil, mevcut uygulamalarda
yenileme sirasinda ddsenen sistemler icin de gecerlidir.
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$2.9.2 AKUSTIK YALITIM 2.11 Basing Testi

ConfitPRESS Inox kaplamalari iceren bir sistemin test edilmesinin
baslangicta yagsiz basingli hava veya inert gaz (6rnegin azot) ile pnématik

=i i olarak gergeklestirilmesi tercih edilir.

fs .':t-_;‘-u-ﬁ,-.:.;_g;

=1 S < . . . . . . . .
) ge—p—— Bu durum, 6zellikle sistemlerin uzun stire bosta kalacagi durumlarda ve hidrostatik

"/ ﬂ‘l_”' olarak test edilip uygun sekilde bosaltiimadigi veya yikanmadigi durumlarda (bkz.
T m— 1 i

——— 1 bolim 2.11.1) bakteri Gremesi ve/veya korozyon riski bulundugunda énemlidir.
= M

—

Pnomatik test, maksimum 3 bar'a kadar yapilmali ve basin¢ yavas ve kademeli

olarak artinlmalidir.
Akustik yahtim, standartlara ve yonetmeliklere uygun olarak uygulanmalidir. Borular, baglanti parcalari da dahil olmak

lzere, tek baslarina gurdltd tretmezler; ancak kotu yapilmis veya yanhs boyutlandiriimis destekler, boru hattina i ) ) )
o - o ) ) Hidrostatik test, yalnizca tesisatin devreye alinmasindan hemen énce yapilmalidir.
iletilecek gurdltt Uretebilir. Borular, duvar gecislerinde veya montaj duvarlarinda, akustik yalitimh kelepceler ) o o )
_ _ Sistem, acik bir yliksek nokta vanasina karsi temiz icme suyu ile doldurulmal ve
kullanilarak, yapisal gurlltiye karsi her zaman akustik olarak yalitiimalidir. Ek bir secenek olarak, bu hatlarin yardimci B
sebekeden tim sikismis havanin uzaklastinlmasi saglanmalidir. Sikismis hava

'3}

tesisat cergevelerinden gecirilmesi de mimkunddr. ) ] ) ) )
tamamen temizlendikten sonra, yuksek seviye vanasi kapatimali ve sistem

doldurulmalidir; bu asamada, herhangi bir basingsiz baglantinin tespit edilmesi icin

1-2 bar arasinda test yapiimalidir. Onerilen sistem test basinci, EN 806 béliim 4'iin

(P 1S .,i <i ki,

gerekliliklerine uygun olmalidir (maksimum tasarim basincinin 1,1 kati veya
2 Uyg ulamalar denetleyici mihendisin onayina bagh olarak maksimum test basinci, isletme
basincinin 1,5 kati olmalidir). Tam test basinci, herhangi bir basing distist belirtisi
olmadan en az 30 dakika boyunca korunmalidir. Daha sonra, herhangi bir sizintiyi
tespit etmek igin tam bir inceleme yapilmalidir.
Paslanmaz celik, bakir ve bakir alasimlari, akis

yonunde herhangi bir kisitlama olmaksizin tek

bir sistemde birlestirilebilir. Bununla birlikte, Hidrostatik veya pnomatik test sirasinda, basingsiz oldugu tespit edilen ve sizinti

galvanik korozyon olasiligimi en aza indirmek belirtileri gosteren tum baglanti noktalarina atmosfer basincina geri dontldugunde

icin, korozyon inhibitérlerinin  kullamiminin basing uygulanmalidir; ancak basing uygulamadan 6nce borunun tamamen boru

mimkin olmadig  sistemlerde  dogrudan durdurucusuna kadar yerlestirilmis olmasi sarttir.

baglanti yapiilmamali ve bu baglanti i¢in en az 50 : . . .
slantiyapi I slantiic ConfitPRESS Press Inox kaplamalar iceren sistemlerde basing testi yapilirken tim

mm uzunlugunda bir dielektrik baglanti veya . -
g g y baglanti yerleri agik ve gériinur durumda kalmalidir.

bakir alagimli ara parca kullanilmalidir. Galvanik

korozyon hakkinda daha fazla bilgi icin, kapali su Basing testleri, ulusal diizenlemelere ve uygun sartnamelere uygun olarak yapilmali

ve test dncesinde risk degerlendirmesi tamamlanmalidir.

sirklilasyon sistemleri icin EN14868'e ve
paslanmaz celik sistemlere 6zgu kilavuz icin
EN12502-4'e bakiniz.
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$2.11.1 Su tesisatlarinin temizlenmesi

Kurulumdan sonra toz ve kalintilari temizlemek icin sistemlerin suyla yikanmasi sarttir. Devreye alma islemi EN 806-4

standardina uygun olarak yapilmalidir.

Tesisatlar devreye alindiktan hemen sonra kullanilmayacaksa, diizenli araliklarla, en az haftada bir kez temizlenmelidir.

Uzun bir siire sonra, sistem lejyonella yonergelerine uygun olarak dezenfekte edilmelidir.

P 2.11.2 Su Yumusatma

Sert su, sicak su tesisatlarinda agsiri kire¢ birikimini énlemek icin yumusatilabilir. ConfitPRESS® Press Inox sistemi, ters
ozmoz ve iyon degisim aritma yontemleriyle tamamen uyumludur ve yumusatiimis karbondan arindiriimis su veya

tuzdan arnindiriimis su ile korozyona karsi yiiksek direng gosterir.

Pnopar Ltd.

2.12 Basinc¢ Kaybi ve Akig Hizi

Bir boru sisteminin diiz bir bélimindeki akiskan akisinin
direncini hesaplamak igin, dncelikle birim uzunluktaki
direnci belirleyin ve ardindan toplam uzunlugu bu
degerle carpin. Bu deger, Hazen-Williams formalu

kullanilarak analitik olarak belirlenebilir.

p = boru ici basing kaybi [bar/m]

6.05x 10 g Q= DO ci debi Imin]
P= ] X Q" Zpor ic cap! [mm]
C '85x di 4¢7 C = boru tipine gore sabit carpan

(140 : paslanmaz ya da galvaniz gelik i¢in)

Bu hesaplamalari yapmak isterseniz, lutfen ilgili uzmanlk
literatirine basvurun. Normal kurulum hesaplamalari
icin, 19. sayfadaki diyagramda verilenler gibi uygun
diyagramlar bu problemi ¢ézmek icin kullanilabilir. Belirli
bir su akis hizi igin birim basin¢ disusi [R] ve akis hizi
[m/s] bu sekilde basit ve hizli bir sekilde belirlenebilir.

[R] ve boru sisteminin gercek veya esdeger uzunlugu
bilindiginde, belirli bir segment Uzerindeki toplam
basin¢ dustisti hesaplanabilir. Farkh calisma sicakliklar

ve gesitli hiz araliklar i¢in grafikler hazirlanabilir.

Sicakliga ek olarak, antifriz gibi su katki maddeleri de [R]
degerini etkileyecek ve buna gore duzeltilmesi
gerekecektir. Her sicaklik i¢in hesaplama yapmak Uzere

birkag diyagram kullanmak ¢ok karmagik olurdu.

[Kc], akiskanlarin  gergek sicakhgr igcin  [R]'ye
uygulanmasi gereken bir degerdir. Asagidaki drnek,
nomogramin kullammini aciklamaktadir. 22 x 1,2
mm'lik bir boru icin 700 [/saatlik bir akis hizi
varsayarsak, 80°C'lik bir sicaklik icin R degeri 27 WS/m
(£ 270 Pa/m) olur. Su sicakhginin 40°C oldugu durumda
[R] degerini hesaplamak istedigimizi distnelim.
Oncelikle bu sicaklik icin [R] degerini bulmal ve
ardindan bu degeri 40°C'lik bir sicaklik icin dizeltme
faktord [Kc] ile garpmaliyiz.

Boru Olgiilendirme ve Basing Kaybi

Galvaniz Celik ve Paslanmaz Celik Boru:
d 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54, 76, 89, 108, 168

Basing kayiplari Nikuradse formdaliine gére
hesaplanir:

R=8,48455 -109-m1,7749-di-4,807

Yiuzey Puruzluluk: 0,01 mm

R = basing kaybi (Pa/m)

m = Debi (I/h)

di = boru i¢ capi (mm)
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3. Uriin Grubu

3.1 V-M Profil

NIiPEL KAYAR NiPEL 90 DIRSEK 90 ST DIRSEK REDUKSIYON
NiPEL

o

REDUKSIYON ; ; )
KAPLIN B-TiPi 45 DIRSEK 45 ST DIRSEK KOR TAPA

e

REDUKS. TE KOPRU BORU DiSi KAPLIN DiSI KAPLIN ERKEK NIPEL

G4
“5’

Vi

2 5]

)
o

ERKEKTE FLANS ISTAVROZ DiSi U GECIiS KURESEL VANA
o O

—

. |
Fedi0

NIPEL

AISI 304
PARGA NO OLCU( mm)
CNS015-4 15
CNS018-4 18
CNS022-4 22
CNSO028-4 28
CNSO035-4 35
CNS042-4 42
CNS054-4 54
CNSO076-4 76
CNS089-4 89
CNS108-4 108
CNS139-4 139.7
CNS168-4 168.3

KAYAR NiPEL

AlSI 304
PARCA NO OLCU( mm)
CNSK15-4 15
CNSK18-4 18
CNSK22-4 22
CNSK28-4 28
CNSK35-4 35
CNSK42-4 42
CNSK54-4 54
CNSK76-4 76
CNSK89-4 89
CNSK108-4 108
CNSK139-4 139.7
CNSK168-4 168.3

90 DIRSEK

AlSI 304
PARCA NO OLCU( mm)
CDS015-4 15
CDS018-4 18
CDS022-4 22
CDS028-4 28
CDS035-4 35
CDS042-4 42
CDS054-4 54
CDS076-4 76
CDS089-4 89
CDS108-4 108
CDS139-4 139.7
CDS168-4 168.3

316 L
PARCA NO ALGU( )
CNSO015-6 15
CNSO018-6 18
CNSO022-6 22
CNS028-6 28
CNS035-6 35
CNS042-6 42
CNSO054-6 54
CNSO076-6 76
CNS089-6 89
CNS108-6 108
CNS139-6 139.7
CNS168-6 168.3
316 L
CNSK15-6 15
CNSK18-6 18
CNSK22-6 22
CNSK28-6 28
CNSK35-6 35
CNSK42-6 42
CNSK54-6 54
CNSK76-6 76
CNSK89-6 89
CNSK108-6 108
CNSK139-6 139.7
CNSK168-6 168.3
316 L
PARCA NO OLcU( mm)
CDS015-6 15
CDS018-6 18
CDS022-6 22
CDS028-6 28
CDS035-6 35
CDS042-6 42
CDS054-6 54
CDS076-6 76
CDS089-6 89
CDS108-6 108
CDS139-6 139.7
CDS168-6 168.3
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REDUKSIYON NiPEL 45 DIRSEK
AlSI 304 316 L AlSI 304 316 L
PARCA NO OLCU( mm) PARCA NO OLcU( mm) PARCA NO OLCU( mm) PARCA NO OLCU( mm)
CNSR18-15-4 18x15 CNSR18-15-6 18x15 CDS015-45-4 15 CDS015-45-6 15
CNSR22-15-4 22x15 CNSR22-15-6 22x15 CDS018-45-4 18 CDS018-45-6 18
CNSR22--18-4 22x18 CNSR22--18-6 22x18 CDS022-45-4 22 CDS022-45-6 22
CNSR28-15-4 28x15 CNSR28-15-6 28x15 CDS028-45-4 28 CDS028-45-6 28
CNSR28-18-4 28x18 CNSR28-18-6 28x18 CDS035-45-4 35 CDS035-45-6 35
CNSR28-22-4 28x22 CNSR28-22-6 28x22 CDS042-45-4 42 CDS042-45-6 42
CNSR35-15-4 35x15 CNSR35-15-6 35x15 CDS054-45-4 54 CDS054-45-6 54
CNSR35-18-4 35x18 CNSR35-18-6 35x18 CDS076-45-4 76 CDS076-45-6 76
CNSR35-22-4 35x22 CNSR35-22-6 35x22 CDS089-45-4 89 CDS089-45-6 89
CNSR35-28-4 35x28 CNSR35-28-6 35x28 CDS108-45-4 108 CDS108-45-6 108
CNSR42-15-4 42x15 CNSR42-15-6 42x15 CDS139-45-4 139.7 CDS139-45-6 139.7
CNSR42-18-4 42x18 j CNSR42-18-6 42x18 CDS168-45-4 168.3 CDS168-45-6 168.3
CNSR42-22-4 42x22 CNSR42-22-6 42x22
CNSR42-28-4 42x28 CNSR42-28-6 42x28
CNSR42-35-4 42x35 CNSR42-35-6 42x35 45 ST DiRSEK
CNSR54-15-4 54x15 CNSR54-15-6 54x15
CNSR54-18-4 54x18 CNSR54-18-6 54x18
CNSR54-22-4 54x22 CNSR54-22- 54x22 AlSI 304 3161
CNSR54-28-4 54x28 CNSR54-28-6 54x28
CNSR54-35-4 54x35 CNSR54-35-6 54x35 PARCA NO ALCY( ) PARCA NO ALCY( nm)
CNSR54-42-4 54x42 CNSR54-42-6 54x42
CNSR76-54-4 76.1x54 CNSR76-54-6 76.1x54 CDS015-S-45-4 15 CDS015-S-45-6 15
CNSR89-54-4 88.9x54 CNSR89-54-6 88.9x54 CDS018-S-45-4 18 CDS018-S-45-6 18
CNSR89-76-4 88.9x76.1 CNSR89-76-6 88.9x76.1 CDS022-S-45-4 22 p— CDS022-S-45-6 22
CNSR108-54-4 108x54 CNSR108-54-6 108x54 CDS028-S-45-4 28 Qf ) CDS028-S-45-6 28
CNSR108-76-4 108x76.1 CNSR108-76-6 108x76.1 CDS035-S-45-4 35 k/ CDS035-S-45-6 35
CNSR108-89-4 108x88.9 CNSR108-89-6 108x88.9 CDS042-S-45-4 42 0 CDS042-S-45-6 42
CNSR139-108-4 139.7x108 CNSR139-108-6 139.7x108 CDS054-S-45-4 54 CDS054-S-45-6 54
CNSR168-139-4 168.3x139.7 CNSR168-139-6 168.3x139.7 CDS076-S-45-4 76 CDS076-S-45-6 76
CDS089-S-45-4 89 CDS089-S-45-6 89
90 ST DiRSEK CDS108-S-45-4 108 CDS108-S-45-6 108
KOR TAPA
AlSI 304 3161 AlISI 304 3l6L
PARCA NO OLCU( nm) PARCA NO OLCU( nm) PARCA NO OLcU( mm) PARCA NO OLCU( mm)
CDS015-S-4 15 CDS015-S-6 15 CKTS015-4 15 CKTS015-6 15
CDS018-S-4 18 CDS018-S-6 18 CKTS018-4 18 CKTS018-6 18
CDS022-S-4 22 CDS022-S-6 22 CKTS022-4 22 CKTS022-6 22
CDS028-S-4 28 CDS028-S-6 28 CKTS028-4 28 CKTS028-6 28
CDS035-S-4 35 /\ CDS035-S-6 35 CKTS035-4 35 CKTS035-6 35
CDS042-S-4 42 CDS042-S-6 42 CKTS042-4 42 CKTS042-6 42
CDS054-5-4 54 CDS054-S-6 54 CKTS054-4 54 CKTS054-6 54
CDS076-S-4 76 CDS076-S-6 76 CKTS076-4 76 CKTS076-6 76
CDS089-S-4 89 CDS089-S-6 89 CKTS089-4 89 CKTS089-6 89
CDS108-S-4 108 CDS108-S-6 108 CKTS108-4 108 CKTS108-6 108
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TE BAGLANTI

AISI 304
PARGA NO OLGU( )
CTS015-4 15
CTS018-4 18
CTS022-4 22
CTS028-4 28
CTS035-4 35
CTS042-4 42
CTS054-4 54
CTS076-4 76
CTS089-4 89
CTS108-4 108
CTS139-4 139.7
CTS168-4 168.3
BORU KOPRU
AISI 304
PARCA NO OLG( mm)
CBKS015-4 15
CBKS018-4 18
CBKS022-4 22
CBKS028-4 28
DiSi KAPLIN
AISI 304
PARCA NO LG )
CNDO015S-1/2-4 15xRp1/2
CNDO018S-1/2-4 18xRp1/2
CNDO018S-3/4-4 18xRp3/4
CNDO022S-1/2-4 22xRp1/2
CNDO022S-3/4-4 22xRp3/4
CNDO028S-3/4-4 28xRp3/4
CNDO028S-1-4 28xRp1l
CNDO035S-1-4 35xRpl
CNDO035S-1-1/4-4 35xRpl-1/4
CNDO035S-1-1/2-4 35xRp1-1/2
CNDO042S-1-1/4-4 42xRpl-1/4
CNDO042S-1-1/2-4 42xRp1l-1/2
CNDO054S-1-1/2-4 54xRp1-1/2

CNDO054S-2-4

54xRp2

REDUKSIYON TE BAGLANTI

AlSI 304
PARCA NO OLey(mm)
CTRS18-15-4 18x15
CTRS22-15-4 22x15
CTRS22-18-4 22x18
CTRS28-15-4 28x15
CTRS28-18-4 28x18
CTRS28-22-4 28x22
CTRS35-15-4 35x%15
CTRS35-18-4 35x18
CTRS35-22-4 35x%22
CTRS35-28-4 35x28
CTRS42-15-4 42x15
CTRS42-18-4 42x18
CTRS42-22-4 42x22
CTRS42-28-4 42x%x28
CTRS42-35-4 42x35
CTRS54-15-4 54x15
CTRS54-18-4 54x18
CTRS54-22-4 54x22
CTRS54-28-4 54x28
CTRS54-35-4 54x35
CTRS54-42-4 54x42
CTRS76-22-4 76.1x22
CTRS76-28-4 76.1x28
CTRS76-35-4 76.1%x35
CTRS76-42-4 76.1x42
CTRS76-54-4 76.1x54
CTRS89-22-4 88.9%x22
CTRS89-28-4 88.9%28
CTRS89-35-4 88.9%35
CTRS89-42-4 88.9x42
CTRS89-54-4 88.9x54
CTRS89-76-4 88.9x76.1
CTRS108-22-4 108x22
CTRS108-28-4 108x28
CTRS108-35-4 108x35
CTRS108-42-4 108x42
CTRS108-54-4 108x54
CTRS108-76-4 108x76.1
CTRS108-89-4 108x88.9
CTRS139-108-4 139.7x108
CTRS168-139-4 168.3x139.7

316 L
PARGA NO OLCY( mm)
CTS015-6 15
CTS018-6 18
CTS022-6 22
CTS028-6 28
CTS035-6 35
CTS042-6 42
CTS054-6 54
CTS076-6 76
CTS089-6 89
CTS108-6 108
CTS139-6 139.7
CTS168-6 168.3
316 L
PARCA NO ALCY( M)
CBKS015-6 15
CBKS018-6 18
CBKS022-6 22
CBKS028-6 28
316 L
PARCA NO OLCO( )
CND015S-1/2-6 15xRp1/2
CND018S-1/2-6 18xRp1/2
CND018S-3/4-6 18xRp3/4
CND0225-1/2-6 22xRpl/2
CND0225-3/4-6 22xRp3/4
CND028S-3/4-6 28xRp3/4
CND028S-1-6 28xRpl
CND0355-1-6 35xRpl
CNDO035S-1-1/4-6 35%Rpl-1/4
CND035S-1-1/2-6 35xRpl-1/2
CND042S-1-1/4-6 42xRpl-1/4
CND042S-1-1/2-6 42xRpl-1/2
CND054S-1-1/2-6 54xRpl-1/2
CND054S-2-6 54xRp2

316 L
PARCA NO OLCU( nm)
CTRS18-15-6 18x15
CTRS22-15-6 22x15
CTRS22-18-6 22x18
CTRS28-15-6 28x15
CTRS28-18-6 28x18
CTRS28-22-6 28x22
CTRS35-15-6 35x15
CTRS35-18-6 35x18
CTRS35-22-6 35x22
CTRS35-28-6 35x28
CTRS42-15-6 42x15
CTRS42-18-6 42x18
CTRS42-22-6 42x22
CTRS42-28-6 42x28
CTRS42-35-6 42x35
CTRS54-15-6 54x15
CTRS54-18-6 54x18
CTRS54-22-6 54x22
CTRS54-28-6 54x28
CTRS54-35-6 54x35
CTRS54-42-6 54x42
CTRS76-22-6 76.1x22
CTRS76-28-6 76.1x28
CTRS76-35-6 76.1x35
CTRS76-42-6 76.1x42
CTRS76-54-6 76.1x54
CTRS89-22-6 88.9x22
CTRS89-28-6 88.9x28
CTRS89-35-6 88.9%x35
CTRS89-42-6 88.9x42
CTRS89-54-6 88.9x54
CTRS89-76-6 88.9x76.1
CTRS108-22-6 108x22
CTRS108-28-6 108x28
CTRS108-35-6 108x35
CTRS108-42-6 108x42
CTRS108-54-6 108x54
CTRS108-76-6 108x76.1
CTRS108-89-6 108x88.9
CTRS139-108-6 139.7x108
CTRS168-139-6 168.3x139.7
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DiSi KAPLIN ORINGLI

AlS| 304
PARGA NO OLGY( mm)
CNDO015S0-1/2-4 15xG1/2
CNDO018S0-1/2-4 18*G1/2
CNDO022S0-3/4-4 22*G3/4
CND028S0-1-4 28*G1
CNDO035S0-1-1/4-4 35*G11/4
CND042S0-1-1/2-4 42*G11/2
CND054S0-2-4 54xG2
DiSi DISLI DIRSEK
AISI 304
PARGA NO OLCU( )
CDDO015S-1/2-4 15xRp1l/2
CDD018S-1/2-4 18xRp1l/2
CDD018S-3/4-4 18xRp3/4
CDD022S-1/2-4 22xRp1/2
CDD022S-3/4-4 22xRp3/4
CDD028S-1-4 28%xRp1l
CDDO035S-1-1/4-4 35xRp1l-1/4
CDD042S-1-1/2-4 42xRpl-1/2
CDD054S-2-4 54xRp2
KISA DiSLi DIRSEK
AlS| 304
PARCA NO OLCU(mm)
CDDO015SS-1/2-4 15xG1/2
CDD018SS-1/2-4 18*G1/2
CDD022SS-3/4-4 22*G3/4
CDD028SsSs-1-4 28*G1l
CDDO035SS-1-1/4-4 35*G11/4

ERKEK DiSLi NiPEL

AlS| 304
PARCA NO OLCUmm)
CNE015S-1/2-4 15xR1/2
CNE018S-1/2-4 18xR1/2
CNE018S-3/4-4 18xR3/4
CNE022S-1/2-4 22xR1/2
CNE022S-3/4-4 22xR3/4
CNE028S-3/4-4 28xR3/4
CNE028S-1-4 28xR1
CNE035S-1-4 35xR1
CNE035S-1-1/4-4 35xR1-1/4
CNE035S-1-1/2-4 35xR1-1/2
CNE042S-1-1/4-4 42*R1-1/4
CNE042S-1-1/2-4 42xR1-1/2
CNE054S-1-1/2-4 54xR1-1/2
CNE054S-2-4 54xR2
CNEO076S-2-1/2-4 76.1xR2-1/2
CNE089S-3-4 88.9xR3
ERKEK DiSLi DIRSEK
AlSI 304
PARCA NO OLCU(mm)
CDEO015S-1/2-4 15xR1/2
CDE018S-1/2-4 18xR1/2
CDE022S-1/2-4 22xR1/2
CDE022S-3/4-4 22xR3/4
CDE028S-1-4 28xR1
CDEO035S-1-1/4-4 35xR1-1/4
CDE042S-1-1/2-4 42xR1-1/2
CDE054S-1-1/2-4 54xR1-1/2
CDE054S-2-4 54xR2

316 L
PARCA NO OLGU( mm)
CNDO015S0-1/2-6 15xG1/2
CNDO018S0-1/2-6 18*G1/2
CNDO022S0-3/4-6 22*G3/4
CNDO028S0-1-6 28*G1l
CNDO035S0-1-1/4-6 35*G11/4
CNDO042S0-1-1/2-6 42*G11/2
CNDO054S0-2-6 54xG2
316 L
PARCA NO oLcy( m
CDDO015S-1/2-6 15xRpl/2
CDDO018S-1/2-6 18xRpl/2
CDDO018S-3/4-6 18xRp3/4
CDD022S-1/2-6 22xRp1/2
CDD022S-3/4-6 22xRp3/4
CDD028S-1-6 28xRpl
CDD035S-1-1/4-6 35xRp1l-1/4
CDD042S-1-1/2-6 42xRp1-1/2
CDDO054S-2-6 54xRp2
316 L
PARGA NO OLCU(mm)
CDD015SS-1/2-6 15xG1/2
CDD018SS-1/2-6 18*G1/2
CDD022SS-3/4-6 22*G3/4
CDD028SS-1-6 28*G1

CDDO035SS-1-1/4-6

35*G11/4

L]

316 L
PARGA NO OLCU(mm)
CNE015S-1/2-6 15xR1/2
CNE018S-1/2-6 18xR1/2
CNE018S-3/4-6 18xR3/4
CNE022S-1/2-6 22xR1/2
CNE022S-3/4-6 22xR3/4
CNE028S-3/4-6 28xR3/4
CNE028S-1-6 28xR1
CNEO35S-1-6 35xR1
CNEO035S-1-1/4-6 35xR1-1/4
CNEO035S-1-1/2-6 35xR1-1/2
CNE042S-1-1/4-6 42*R1-1/4
CNE042S-1-1/2-6 42xR1-1/2
CNEO054S-1-1/2-6 54xR1-1/2
CNE0545-2-6 54xR2
CNE076S-2-1/2-6 76.1xR2-1/2
CNE089S-3-6 88.9xR3
316 L
PARCA NO OLCU(mm)
CDE015S-1/2-6 15xR1/2
CDE018S-1/2-6 18xR1/2
CDE022S-1/2-6 22xR1/2
CDE022S-3/4-6 22xR3/4
CDE028S-1-6 28xR1
CDE035S-1-1/4-6 35xR1-1/4
CDE042S-1-1/2-6 42xR1-1/2
CDE054S-1-1/2-6 54xR1-1/2
CDE054S-2-6 54xR2
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ERKEK DiSLi DIRSEK-KISA

AlSI 304
PARCA NO OLCU(mm)
CDE015SS-1/2-4 15xG1/2
CDE018SS-1/2-4 18*G1/2
CDE022SS-3/4-4 22*G3/4
CDE028SS-1-4 28*G1
CDEO035SS-1-1/4-4 35*G11/4
CDE042SS-1-1/2-4 42*G11/2
CDE054SS-2-4 54xG2
DiSi DISLI TE
AlSI 304
PARCA NO OLGU(mm)
CODT015S-1/2-4 15xRp1/2
CODT018S-1/2-4 18xRp1/2
CODT018S-3/4-4 18xRp3/4
CODT022S-1/2-4 22xRp1/2
CODT022S-3/4-4 22xRp3/4
CODT028S-1/2-4 28xRp1/2
CODT028S-3/4-4 28xRp3/4
CODT028S-1-4 28xRpl
CODT035S-1/2-4 35xRp1/2
CODT035S-3/4-4 35xRp3/4
CODT035S-1-4 35xRp1l
CODT035S-1-1/4-4 35xRp1-1/4
CODT042S-1/2-4 42xRp1/2
CODT042S-3/4-4 42xRp3/4
CODT042S-1-1/2-4 42xRp1-1/2
CODT054S-1/2-4 54xRp1/2
CODT054S-3/4-4 54xRp3/4
CODT054S-2-4 54xRp2
CODT076S-3/4-4 76.1xRp3/4
CODT076S-2-4 76.1xRp2
CODT089S-3/4-4 88.9xRp3/4
CODT089S-2-4 88.9xRp2
CODT108S-3/4-4 108xRp3/4
CODT108S-2-4 108xRp2

0

£
L4

BRAKETLI DiSi DIRSEK

316 L
PARCA NO OLCU(mm)
CDE015SS-1/2-6 15xG1/2
CDE018SS-1/2-6 18*G1/2
CDE022SS-3/4-6 22*G3/4
CDE028SS-1-6 28*G1
CDE035SS-1-1/4-6 35*G11/4
CDE042SS-1-1/2-6 42*G11/2
CDE054SS-2-6 54xG2
316 L
PARCA NO OLCU(Mmm)
CODT015S-1/2-6 15xRp1/2
CODT018S-1/2-6 18xRp1/2
CODTO018S-3/4-6 18xRp3/4
CODT022S-1/2-6 22xRp1/2
CODT022S-3/4-6 22xRp3/4
CODT028S-1/2-6 28xRp1/2
CODT028S-3/4-6 28xRp3/4
CODT028S-1-6 28xRp1l
CODT035S-1/2-6 35xRp1/2
CODTO035S-3/4-6 35xRp3/4
CODT035S-1-6 35xRpl
CODT035S-1-1/4-6 35xRp1-1/4
CODT042S-1/2-6 42xRp1/2
CODT042S-3/4-6 42xRp3/4
CODT042S-1-1/2-6 42xRp1-1/2
CODT054S-1/2-6 54xRp1/2
CODT054S-3/4-6 54xRp3/4
CODT054S-2-6 54xRp2
CODT076S-3/4-6 76.1xRp3/4
CODT076S-2-6 76.1xRp2
CODT089S-3/4-6 88.9xRp3/4
CODT089S-2-6 88.9xRp2
CODT108S-3/4-6 108xRp3/4
CODT108S-2-6 108xRp2

AlSI 304
PARCA NO OLCU(mm)
CDTDDO015S-1/2-4 15xRp1/2
CDTDDO018S-1/2-4 18xRp1/2
CDTDD022S-1/2-4 22xRpl/2
CDTDDO022S-3/4-4 22xRp3/4
CDTDD028S-1-4 28xRpl
CDTDDO035S-1-1/4-4 35xRp1-1/4
DiSi DISLI TE
AlSI 304
PARGA NO OLCU(mm)
COET015S-1/2-4 15xR1/2
COET018S-1/2-4 18xR1/2
COET018S-3/4-4 18xR3/4
COET022S-1/2-4 22xR1/2
COET022S-3/4-4 22xR3/4
COET028S-1/2-4 28xR1/2
COET028S-3/4-4 28xR3/4
COET028S-1-4 28xR1
COET035S-3/4-4 35xR3/4
COET035S-1-1/4-4 35xR1-1/4
COET042S-3/4-4 42xR3/4
COET042S-1-1/2-4 42xR1-1/2
COET054S-3/4-4 54xR3/4
COET054S-2-4 54xR2
FLANS
AlSI 304
PARCA NO OLCY( mm)
CFB015S-6 15
CFB018S-6 18
CFB022S-6 22
CFB028S-6 28
CFB035S-6 35
CFB042S-6 42
CFB054S-6 54
CFB076S-6 76
CFB089S-6 89
CFB108S-6 108
CFB139S-6 139.7
CFB168S-6 168.3

316 L
PARCA NO OLCU(Mmm)
CDTDDO015S-1/2-4 15xRp1/2
CDTDD018S-1/2-4 18xRp1/2
CDTDD022S-1/2-4 22xRp1/2
CDTDD022S-3/4-4 22xRp3/4
CDTDD028S-1-4 28xRpl
CDTDDO035S-1-1/4-4 35xRp1-1/4
316 L
PARCA NO OLCUmm)
COET015S-1/2-6 15xR1/2
COET018S-1/2-6 18xR1/2
COET018S-3/4-6 18xR3/4
COET022S-1/2-6 22xR1/2
COET022S-3/4-6 22xR3/4
COET028S-1/2-6 28xR1/2
COET028S-3/4-6 28xR3/4
COET028S-1-6 28xR1
COET035S-3/4-6 35xR3/4
COET035S-1-1/4-6 35xR1-1/4
COET042S-3/4-6 42xR3/4
COET042S-1-1/2-6 42xR1-1/2
COET054S-3/4-6 54xR3/4
COET054S-2-6 54xR2
316 L
PARCA NO OLCU( mm)
CFB015S-4 15
CFB018S-4 18
CFB022S-4 22
CFB028S-4 28
CFB035S-4 35
CFB042S-4 42
CFB054S-4 54
CFB076S-4 76
CFB089S-4 89
CFB108S-4 108
CFB139S-4 139.7
CFB168S-4 168.3
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6. Notes






